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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR
PROCESSO ADMINISTRATIVO

1. Introducéo

O Estudo Técnico Preliminar (ETP) trata da aquisi¢do de mobiliario escolar destinado a
padronizag&o e modernizacdo das unidades de ensino da Prefeitura Municipal de Sao
Gongalo do Amarante, no estado do Ceara. A demanda, originada pela Secretaria
Municipal de Educagéo, busca proporcicnar um ambiente de aprendizagem seguro,
confortavel, inclusivo e esteticamente harmonizado. O presente documento visa
caracterizar o interesse publico envolvido e identificar a melhor solugdo para atender a
necessidade identi:cada, servindo de base para a elaboracéo posterior do termo de
referéncia, projeto basico ou anteprojeto da contratac&o. Este ETP é desenvolvido em
conformidade com a Lei n° 14.133, de abril de 2021, que estabelece diretrizes para as
licitagbes e contratos administrativos no Embito da administragdo publica.

2. Descricdo da Necessidade da Contratacéo

A aquisicdo de mobiliario escolar para padronizagdo e modernizagdo das unidades de
ensino em Sao Gongalo do Amarante-CE & uma iniciativa estratégica da Secretaria
Municipal de Educacdo, visando criar um ambiente de aprendizagem seguro,
confortavel e inclusivo. Esta proposta esta alinhada com a misSao de oferecer
educacdo de qualidade, assegurando que o mobiliario atenda as necessidades
pedagdgicas atuais e futuro acolhimento de estudantes e educadores.

Contextualizagao e Necessidade

A transformacéo do espaco fisico escolar, por meio da aquisicdo de novos mobiliarios,
ndo sé promove um ambiente esteticamente harmonizado, mas também melhora
significativamente as "condigées de ensino e aprendizagem. As recentes metodologias
pedagdgicas demandam uma infraestrutura que acompanhe a inovac¢éo educacional,
oferecendo aos estudantes ambientes adequados para o desenvolvimento de suas
competéncias.

e Cadeiras Universitarias: Essenciais para salas de aula que atendem a alunos mais
velhos, oferecendo conforto e suporte ergondmico, criticos para longos periodos
de estudo e preparacdo para um ambiente de ensino hibrido ou laboratorial.

¢ Conjunto Coletivo Infantil (Mesa Central, Mesas Trapézio e Cadeiras): Projeta-se
estimular o aprendizado colaborativo e a interacdo entre as criancas. O design
funcional desses conjuntos incentiva atividades em grupo e apoio para diferentes
metodologias de ensino que priorizam o desenvolvimento integral.

e Conjunto Coletivo Refeitério Maternal (Mesa e Cadeiras Concha): Investir em
mobiliario que torna as refeicdes um momento seguro e agradavel incentiva
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o Conjunto Tripartido (Mesa e Cadeiras): Versatil e adaptavel a varias con:guracées.”

de ensino, esse conjunto facilita a implementacéo de aulas dinamicas e com
diferentes abordagens didaticas, reforgando o engajamento dos alunos.

Fundamentacao dos Bene%icios

1. Seguranga e Ergonomia: Mobilidrio projetado para garantir a postura correta e
prevenir incémodos fisicos, essencial para a saude e seguranca dos estudantes,
possibilitando jornadas de estudo mais produtivas.

2. Inclusdo: Consideracdo de mobiliarios que atendem as necessidades de todos os
estudantes, inclusive aqueles com necessidades especiais, garante equidade no
acesso a educagao e respeito E diversidade.

3. Estética e Ambiente Atraente: Um ambiente bem projetado e harmonizado
visualmente melhora a satisfag@o e o estimulo dos alunos, possuindo um impacto
significativo no desempenho académico e bem-estar emocional.

4 Flexibilidade d&" Uso: A aquisicdo de conjuntos modulares incentiva o
aproveitamento dos espacos para diferentes atividades, permitindo ao professor
moldar o ambiente conforme o contetdo e dinEmica das aulas.

Impacto Esperado e ConcIQSéo

A implantacdo do novo mobiliario proporcionara uma transformacgéo nas unidades de
ensino de Sdo0 Gong¢alo do Amarante, elevando o padrdo educacional do municipio.
Espera-se um aumento na motivacdo dos estudantes e satisfacdo dos docentes,
criando um espago de aprendizado que rompe com o tradicional e avanga para um
ensino mais interativo e envolvente.

Com esta aquisigéo, a Secretaria Municipal de Educacédo rea:rma seu compromisso
com o fortalecimento da estrutura educacional e com a busca por melhorias continuas
que tornam a escola um espago cada vez mais atrativo e e:ciente para o
desenvolvimento dos cidadaos de amanha.

3. Area requisitante

i
Area requisitante Responsavel

Secretaria da Educacao - FME Ulysses César Nunes Jerénimo

¢

4, Descricao dos Requisitos da Contratacéo

A presente secdo tem como objetivo descrever de forma detalhada os requisitos da
contratac&o para a aquisicdo de mobiliario escolar, de modo a garantir a escolha da
solucdo mais adequada ao atendimento das necessidades da Secretaria Municipal de
Educacdo de Sdo Gongalo do Amarante-CE. Os requisitos aqui descritos observam
critérios e praticas de sustentabilidade, alinhando-se as regulamentagdes especificas e
assegurando padrdés minimos de qualidade e desempenho, conforme estabelecidc

GOVERNO MUNICIPAL DE SAQ GONCALO DO

Bago b 2~ Demwe. CER 2675

i X

Ty




i GOVERNO AMUNICIPAL DE 5%0 GO\(;“XLO DO
DO AMARANT A’\I}R&\TE Foua Tvese Alcdntars, v 120, Pago Muza s

ARRCAKDO JUNTOS & o Gongale do Amarante - Jearl
. PN TS S RN VS e

na Lei 14.133/2021.

e Fundamentagdo: A descricdo dos requisitos da contratag&o busca garantlr qﬁ@toﬂ’
mobilidrio escolar atenda as demandas de padronizacdo e modernizagéo das ™
unidades de ensino, assegurando um ambiente de aprendizagem seguro,
confortavel, inclusivo e esteticamente harmonizado.

e Reguisitos gerais:

o Conformidade com padrbes de ergonomia e seguranca conforme normas da
Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT).

o Durabilidade e resisténcia dos materiais utilizados na fabricacdo do
mobiliario. -

¢ Requisitos legais:

o Certificacdo; de qualidade e seguranga emitida pelo Instituto Nacional de
Metrologia, Qualidade e Tecnologia (Inmetro).
o Conformidade com as legislacdes vigentes, especialmente a Lei 14.133/2021.

¢ Requisitos de sustentabilidade:

o Uso de materiais reciclaveis e ndo téxicos, minimizando impactos
ambientais.

o Implementacdo de logistica reversa para gerenciamento de residuos e
descarte. ~

¢ Requisitos da contratacdo:

o Entrega do mobiliario em perfeitas condi¢des, conforme especificacdes
técnicas estabelecidas para cada item.

¢ Garantia de manutencdo e assisténcia técnica conforme necessidade
apresentada durante o periodo de utilizacao.

Os requisitos definidos acima s&o considerados essenciais para o atendimento das
necessidades identificadas para a presente contratacéo. Estes asseguram um processo
seletivo justo e competitivo, evitando especificacbes desnecessarias que possam
mitigar o carater competitivo da licitacéo.

5. Estimativa das quantidades a serem contratadas

ITEM DESCRIGAO QTD. UND.

1 CADEIRA UNIVERSITARIA 500,000 Unidade
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ITEM DESCRICAO QTD. UN‘Q

Especificagdo: Estrutura em tubo de ago, os pés em 30x50 (parede 1,06mm). Colunas duplas em forma de “I" em\tlﬁ)ﬁ.w
20x20 (parede 1,06mm). Brago movel confeccionado em tubo industrial 20x20 (parede 1,20mm), dotado de mEo *"

francesa em tubo 20x20 (parede 1,06mm) para apoio da prancheta. Base do assento e encosto ergondémicos em tubo
20x20 (parede 1,20mm). Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniEo, jungdes com
superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escérias. Pintura em epoxi-p6 cor branco
estrutural. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de “L" 30x50 com cal¢o, nas dimens&es 60x30
:xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores :xados E estrutura através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Box
porta livros (290x320x140mm) dimensdes internas em resina plastica de aito impacto fechado na parte traseira € nos
lados com dobras |aterais dotado de 33 orificios de ventilagdo sob forma de losango. Assento ergondémico (415x410mm)
com abas e superficie plana em resina plastica (PP) texturizado. Encosto ergondmico (435x245mm) em resina pléastica
(PP) texturizado, com curvaturas anatdmicas e trés orificios de ventilagédo em forma de losango estilizado em Engulo.
Fixado E estrutura por parafusos invisiveis mitoplastic 5x25. Prancheta (540x320x320mm) em resina ABS, superficie
texturizada, bordas laterais (abas 24mm de altura) em alto brilho, com nervuras transversais e longitudinais para reforgo
E tragéo na parte inferior da prancheta. Dotado de porta lapis (200x22mm e profundidade maior de 14mm) na parte
frontal da prancheta e fora da area de trabalho. Fixada E estrutura por seis parafusos 6.0x15PHP. Altura do assento ao
chEo 440mm e altura do encosto ao chEo 840mm, Apresentar junto E proposta de precos o Certicado de
Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja
Certi.cadora esteja enquadrada no escopo para certiicar o SGQ. O Certi:cado devera conter o Selo do Inmetro.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ao impacto |1ZOD da resina
plastica no ABS da prancheta, sendo a resisténcia ao impacto maior que 439 J/m, 43.149 J/m? ou 43,00 kJ/m2. O relatério
devera conter o Selo do Inmetro. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a
resisténcia ao impacto IZOD da resina plastica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resisténcia ao impacto
maior que 184 J/m, 18.149 J/im? ou 18,00 kJ/m?, O relatério devera conter o Selo do Inmetro. Relatério de ensajo sobre
corroSéo e envelhecimento por exposigéo E névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico revestido e ndo revestido, corroSéo por
exposicdo E névoa salina e a atmosfera Umida saturada de 3504 horas, que contenha uniEo soldada em tubo de ago
industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628:2022, grau de empolamento d0 / t0 e grau de
enferrujamento Ri 0. Certiicado de Conformidade de Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas,
emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) com o seu respectivo simbolo, conforme modelo de
certiicagdo 6 e PE-289, atendendo aos requisitos aplicaveis das Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2015 / ABNT NBR
5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR 10443:2008 / ABNT NBR 11003:2009 VerSao Corrigida:2010 / ABNT NBR
14847:2002; ABNT NBR 14951- 1 2018 / ABNT NBR 15156:2015 / ABNT NBR 15158:2016 / ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D
523:2018; ABNT NBR 8095: 2015 / ABNT NBR 8096:1983 / ASTM D 7091:2020 / ASTM D 3363:2020 // ASTM D 3359:2017,;
ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019, acompanhado dos relatérios de ensaio das Normas citadas no
certi:cado. Podera ser solicitado, ao declarado vencedor, 1 (uma) amostra dos itens de acordo com as especi:cagbes do
edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo méximo para entrega das amostras serd de 5 dias Gteis. As
amostras ndo atendendo as'.especi:cagées ou o ndo cumprimento do prazo estabelecido acarretara a desclassicagéo
do licitante.

2 CAMA EMPILHAVEL 20,000 Unidade

Especificagdo: cama infantif; &olorida, atdxica, constituida de 02 (duas) cabeceiras inteiricas e 02 (dois) pés de apoio
articulavel para evitar o envergamento e viabilizar e empilhamento, em material termoplastico pelo processo de
injecdo, nas cores variadas, os pés articuldveis, seguem o mesmo design das cabeceiras e estEo localizados na parte
central com funcionamento em Engulo de 80° (noventa) graus, o sistema de :xag&o ndo permite a remogéo da mesma
para maior seguran¢a, cabeceiras e pés, dotados de ponteiras de borracha (para que a cama ndo deslize). Cabeceiras
com a marca em alto-relevo: sistema de :xagdo entre cabeceira/tela, através de parafusos ou presilhas. as suas laterais
compdem-se com dois 02 (dois) tubos em ago ou aluminio. Sistema de encaixe empilhdvel, com espago de 5cm entre
uma tela e outra. leito confeccionado em tela vazada com sistema de ventilag8o, antitranspirante, lavavel, antifungo,
anti-uv e antioxidante, confeccionada em tecido 100% poliéster empastado com pvc de alta resisténcia e laterais seladas
a quente. A caminha empilhaVvel é composta por modulos, este sistema permite que todos os seus componentes sejam
repostos. faixa etaria: 2 a 5 anos, comprimento: 155cm, tolerEncia +/-5%, largura: 60cm, tolerEncia de +/-5% e altura: 10cm,
tolerEncia de +/-5%. Produto certiicado conforme as normas abnt nbr nm 300 —3:2011. enviar junto a proposta de
precos, relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro, do impacto izod, em material polimérico
das cabeceiras e pés de apoio articulavel da caminha empilhavel, com resisténcia média ao impacto, igual ou maior que
99j/m, em nome da marca cotada na proposta. Todo conjunto deve ser seguro, especialmente nos critérios de
seguranga nenhum dispositivo de :xa¢8c que possa ser removido voluntariamente ou involuntariamente, resultado
em risco E seguranca da crianga.

CONJUNTO COLETIVO INFANTIL, COMPOSTO POR UMA MESA 100.000

- Conjunto
CENTRAL, SEIS MESAS TRAPEZIO SEIS CADEIRAS
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Especificagdo: Mesa central: Estrutura em tubo de ago, base dos pés em tubo 20x30 (parede 1,06mm), haste c
tubo 25x25 (parede 1,20mm) e a base de apoio para :xagdo do tampo em tubo 20x20 (parede 1,06mm). Fecham!xn’f?a
dos topos inferiores com ponteiras em forma de "L" 20x30 com calgo, dimensdes 20x35 :xadas por rebites 4.8x16 cﬁ
deslizadores :xados E estrutura através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato
de "U" em resina plastica para apoio dos pés do usudrio dimensdes 140x23x13mm, :xados a estrutura através de pinos e
rebites. Tampo (403mm de diémetro) em resina ABS, com recorte em forma sextavada, cdncavo na extremidade com
abas de 36mm que permitem o perfeito encaixe das carteiras, dotado de seis divisores com formato triangular e
profundidade de 15mm para acomodar materiais. Suportes :xos injetados permitindo a :xagéo junto E estrutura por
quatro rebites do tipo POP-4,8x16. Altura 580mm. Mesas trapézio: Estrutura em tubo de ago, pés em 20x30 (parede
1,08mm), duas colunas laterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm). Base de :xag¢do do tampo em tubo 20x20 (parede
1,06mm) e fechamento dos topos dos tubos ponteiras 20x20 com pino. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras
em forma de "L" 20x30 com calgo, dimensdes 26x35 :xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores :xados E estrutura
através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de "U" em resina plastica para
apoio dos pés dimensdes 150x23x13mm, :xados a estrutura através de pinos. Tampo (560x350x200mm) em resina ABS
em formato trapézio, superficie texturizada, com extremidade concava (abas de 35mm) junto a uni€o da mesa central e
convexa (abas 17mm) junto ao usudrio, abas [aterais medianas de 27mm, nervuras transversais e longitudinais com
reforgo E tragéo inferior. Dotado de uma cavidade para porta-lapis dimensdes 200x20x9mm de profundidade. Fixado

por encaixe e seis rebites do'tipo POP 4,8x16. Altura total 580mm. Cadeiras: Estrutura em tubo de ago 20x30 (parede
1,06mm) para a base dos péé, colunas laterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm). Travessa entre os pés em tubo 20x20
(paredet,06mm). Base de :xagdo do encosto em tubo % (parede 1,06mm). Sob o assento uma travessa em tubo 5/8
(parede 1,20mm). Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de "L" 20x30 com calgo, nas dimensdes
26x35 :xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores :xados E estrutura através de encaixe em polipropileno 100%
injetadas. Topos dos tubos da base do encosto com ponteiras 3/4 interna. Protetor de pintura com formato de "U" em
resina plastica para apoio dos pés do usuario dimensdes 110x23x13mm em polipropileno, :xados a estrutura através de
pinos. Assento (295x305mm) e encosto (295x180mm) em resina PP, texturizado, curvaturas anteriores e posteriores
anatomicas. Cavidades especiais com rebaixo para :xa¢do do assento e encosto evitando danos E vestimenta do
usuario e na trazeira do engosto marca do fabricante em alto-relevo. Fixados E estrutura através de oito rebites de
repuxo do tipo POP 4.8x16. Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniko, jungdes
com superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escérias. Prote ¢do da superficie com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi- po hibrida e eletrostatica. Altura do assento ao chEo 340mm e
altura do encosto ao chEo 625mm. Apresentar junto E proposta de pregos o Certi:cado de Conformidade do Sistema
de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certi:cadora esteja enquadrada
no escopo para certiicar o SGQ. O Certi.cado devera conter o Selo do Inmetro. Relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD da resina plastica no ABS da prancheta,
sendo a resisténcia ao impacto maior que 439 J/m, 43.149 J/m? ou 43,00 kJ/m2. O relatdrio devera conter o Selo do
Inmetro. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ac impacto IZOD

da resina plastica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resisténcia ao impacto maior que 184 J/m, 18.149 J/m?
ou 18,00 kJ/m2, O relatdrio devera conter o Selo do inmetro. Relatorio de ensaio sobre corro Séo e envelhecimento por
exposicao E névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e
ABNT NBR 8095/2015 (material metalico revestido e ndo revestido, corroS&o por exposigéo E névoa salina e a atmosfera
Umida saturada de 3504 horas, que contenha uni€o soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR
5841/2015 e NBR ISO 4628:2022, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. Certi.cado de
Conformidade de Processo de Preparag&o e Pintura em Superficies Metalicas, emitido pela ABNT (Associag&o Brasileira
de Normas Técnicas) com o seu respectivo simbolo, conforme modelo de certicagdo 6 e PE-289, atendendo aos
requisitos aplicaveis das Normas ABNT NBR [SO 4628-3:2015 / ABNT NBR 5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR
10443:2008 / ABNT NBR 11003:2009 VerS&o Corrigida:2010 / ABNT NBR 14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR
15156:2015 / ABNT NBR 15158:2016 / ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D 523:2018; ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 8096:1983

/ ASTM D 7091:2020 / ASTM D 3363:2020 / / ASTM D 3359:2017; ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019,
acompanhado dos relatérios’'de ensaio das Normas citadas no certi:cado. Podera ser solicitado, ao declarado vencedor,
1 (uma) amostra dos itens de acordo com as especi:cagdes do edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo
méaximo para entrega das amostras seréd de 5 dias uteis. As amostras ndo atendendo as especiicagdes ou o nédo
cumprimento do prazo estabelecido acarretard a desclassificagdo do licitante.

CONJUNTO COLETIVO REFEITORIO MATERNAL 6 LUGARES, 30,000

Conjunto
COMPOSTO POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS CONCHA
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PEEL

os pés duas pegas em tubo de ago quadrado 20x20(parede 1,06mm) em forma de arco que se unem de cada lado " da... | -

mesa para de:nir a sua estabilidade. Base de :xa¢ao do tampo em tubo 20x20(parede 1,06mm) e base de sustentagao
do tampo em tubo 20x30(parede 1,06mm) e 20x40(parede 1,20mm) que unidas entre si formam uma pega Unica.
Soldagem pelo processo MIG em todas as jungdes. Acabamento com pintura em epdxi-pd. As pegas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia E corroSao em cEmara de névoa salina, Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias, Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda e rebarbas. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras plasticas injetadas
20x30 :xadas através de rebites 4.8x16. Protetor de pintura em resina plastica com formato de "U" dimensdes
260x23x13mm na base dos pés :xados E estrutura através de encaixes e pinos, Tampo (1600x800mm) em resina ABS,
3,5mm espessura, abas com 30mm de altura, composto por dois mddulos (bipartido) de 800x800mm. Os tampos
apresentam em sua parte anterior nervuras transversais e longitudinais para reforco E tragéo. Dotado de 8 torres em
cada médulo e 8 buchas 1/4x13 de recepgéo dos 8 parafusos sextavados % x 1" em cada médulo para sua :xagéo na
estrutura, totalizando 16 torres e 16 parafusos. Altura do tampo ao chEo 440mm. Seis cadeiras concha com estrutura
confeccionada com quatro pés individuais em tubo de ago industrial secgédo redonda de 1 % (parede 1,50 mm), curvado
em forma de "U" invertido, do lado externo ao assento para proporcionar o empilhamento da cadeira. Travessas em
tubo de ago industrial de % (parede 1,06 mm). Fechamento dos pés com ponteiras em resina plastica PP, estilo botinha
:xadas a estrutura através de encaixe com dimensées 1% de diEmetro e 50 mm de altura. Soldagem pelo processo
MIG. Pintura em epdxi-pd. Assento/encosto em forma de concha Unica, confeccionada em resina plastica PP nas
medidas 290x300x300 mm {AxLxP). Contém no encosto da concha a marca do fabricante em alto-relevo e dois orificios,
sendo o superior denominado como pega-mEo em forma oval nas medidas 80x25 mm e o inferior para ventilacéo, na
base, com as medidas 125x55 mm. Na parte inferior do assento dotado por 4 torres injetadas no mesmo material que
serve para a :xagdo E estrutura tubular por parafusos 5x25 mitoplastic. Altura do assento ao chEo 240mm. Apresentar
junto E proposta de pregos o Certiicado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc,
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certiicadora esteja enquadrada no escopo para certicar o SGQ. O
Certiicado devera conter o Selo do Inmetro. Relatério de ensaio sobre corroSdo e envelhecimento por exposigao E
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR
8095/2015 (material metallcp revestido e ndo revestido, corroSao por exposigdo E névoa salina e a atmosfera umida
saturada de 3504 horas, que contenha uniEo soldada em tubo de aco industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e
NBR 1SO 4628:2022, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. Certicado de Conformidade de
Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido pela ABNT (Associacéo Brasileira de Normas
Técnicas) com o seu respectivo simbolo, conforme modelo de certicagdo 6 e PE-289, atendendo aos requisitos
aplicaveis das Normas ABNT NBR 1SO 4628-3:2015 / ABNT NBR 5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR 10443:2008 /
ABNT NBR 11003:2009 VerSao Corrigida:2010 / ABNT NBR 14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR 15156:2015 /
ABNT NBR 16158:2016 / ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D 523:2018; ABNTNBR 8085:2015 / ABNT NBR 8096:1983 / ASTM D
7091:2020 / ASTM D 3363:2020 / ASTM D 3359:2017; ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019, acompanhado dos
relatérios de ensaio das Normas citadas no certi:cado. Podera ser solicitado, ao declarado vencedor, 1 (uma) amostra
dos itens de acordo com as especiicagbes do edital, conforme a unidade gestora competente, O prazo méaximo para
entrega das amostras sera de 5 dias (teis, As amostras ndo atendendo as especiicagdes ou o néo cumprimento do
prazo estabelecido acarretara a desclassificagédo do licitante.

5 CONJUNTO TRIPARTIDO COMPOSTO POR UMA MESA E SEIS 70,000 Conjunto

CADEIRAS
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Especificagdo: Mesa: Estrutura em tubo de ago, base dos pés tubo 30x50(parede 1,20mm) com protetor de plr\trﬁ}‘a
medidas 150x34x15mm. Subidas laterais duplas em tubo 30x30(parede 1,20mm) em forma de arco. Base de sustenta¢ao®
e :xagéo dos tampos em tubo 30x40(parede 1,20mm), 15x15(parede 1,20mm) e 20x40(parede 1,20mm). Soldagem pelo
processo MIG em todas as jungdes. Protegdo da superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epoxi-
pé cor cinza. Tampo (1850x815mm) em resina ABS, alto impacto, composto por trés médulos (tripardido) de 615x815mm,
4mm de espessura e abas de 50mm em toda sua extenS&o. Tampo encaixado na estrutura. Na parte inferior de cada
tampo estFo injetados quatro suportes do tipo presilhas que se encaixam por presSao no requadro da estrutura e apos
:xados E mesma através de parafusos autobrocantes Philips 4.2x13. Altura do tampo ao chEo 760mm. Cadeiras:
Estrutura em tubo de aco, pés em tubo 30x50 (parede 1,20mm), colunas com barramento duplo sendo uma em forma
de “" em tubo 30x50 (parede 1,20mm) e outra em forma de arco em tubo 20x30 (parede 1,06mm). Uma travessa ligando
as colunas dos pés em tubo 30x50 (parede 1,20mm). Base do assento e encosto ergondémicos em tubo 20x20 (parede
1,20mm). Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniEo, jungées com superficie lisa e
homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Protegdo da superficie com tratamento especial
anticorrosivo e acabamento com tinta epoxi-po, hibrida e eletrostatica. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras
em forma de “L" 30x50 com calgo dimensdes 60x30 :xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores :xados E estrutura
através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de “U” em resina plastica para
apoio dos pés do usuario dimensées 130x34x15mm em polipropileno, :xados E estrutura através de pinos e rebites.
Assento ergondmico (415x410mm) com abas e superficie anatémica, em resina PP texturizado. Encosto ergonémico
(435x245mm) em resina PP, texturizado, com curvaturas anatémicas e trés orificios de ventilagdo em forma de losango
estilizado em Engulo. Espessura do assento e encosto de 5mm. Fixado E estrutura por parafusos invisiveis mitoplastic
5x25. Altura do assento ao chEo 440mm e altura do encosto ao chEo 830mm. Apresentar junto E proposta de pregos o
Certicado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT) cuja Certi:cadora esteja enquadrada no escopo para certiicar o SGQ. O Certi:cado devera conter o Selo do
Inmetro. Relatério de ensaig sobre corroS&0 e envelhecimento por exposigdo E névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico revestido
e nao revestido, corroS&o por exposicdo E névoa salina e a atmosfera Umida saturada de 3504 horas, que contenha
uniEo soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628:2022, grau de
empolamento d0 /t0 e grau.de enferrujamente Ri 0. Certi:cado de Conformidade de Processo de Preparacéo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) com o seu respectivo simbolo,
conforme modelo de certiicagdo 6 e PE-289, atendendo aos requisitos aplicaveis das Normas ABNT NBR ISO 4628-
3:2015 / ABNT NBR 5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR 10443:2008 / ABNT NBR 11003:2009 Ver Séo
Corrigida;2010 / ABNT NBR 14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR 15156:2015 / ABNT NBR 15168:2016 / ABNT
NBR 15185:2004 / ASTM D 523:2018; ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 8096:1983 / ASTM D 7091:2020 / ASTM D 3363:2020 /
ASTM D 3359:2017; ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019, acompanhado dos relatérios de ensaio das Normas
citadas no certi:cado. Podera ser solicitado, ao declarado vencedor, 1 (uma) amostra dos itens de acordo com as
especi:cagbes do edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo maximo para entrega das amostras sera de
5 dias Gteis. As amostras na_o atendendo as especi:cagdes ou o ndo cumprimento do prazo estabelecido acarretard a
desclassificagdo do licitante

6. Levantamento de mercado

O levantamento de mercado para a aquisigdo de mobiliario escolar visa identificar as
melhores praticas e-solucdes utilizadas tanto por fornecedores quanto por 6rgéaos
publicos. As principais solugdes de contratagéo observadas incluem:

s Contratacéo Direta com o Fornecedor: Onde a entidade realiza uma pesquisa de
mercado, solicita orcamentos de diversos fornecedores e efetua a compra
diretamente com aquele que atende melhor aos requisitos e condigbes
estipuladas.

¢ Contratacéo através de Registro de Pregos: Consiste na adeS&o a uma ata de
registro de precos j& existente, onde os pregos dos itens S&o pré-estabelecidos e a
compra é realizada conforme a demanda, permitindo uma maior flexibilidade e
eficiéncia nas aquisigbes.

« Terceirizacdo dos Servicos de Aquisicdo: Delegar a gestdo da compra a uma
empresa especializada, responsavel por todo o processo de aquisicéo, logistica e
entrega, conforme especificagdes definidas pelo contratante.

Avaliando as opgbes apresentadas, a solugdo mais adequada para atender as
necessidades especificas desta contratac@o seria a adeSao ao Registro de Precos. Essa
modalidade permite a Prefeitura Municipal de S&o Gongalo do Amarante/CE realizar
compras conforme a demanda, aproveitando condi¢bes negociadas previamente e
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7. Estimativa do valor da contratacéo

ITEM DESCRIGAQ QTD. UND. V. UNIT (R$) V. TOTAL (R$)
1 CADEIRA UNIVERSITARIA 500,000 Unidade 788,33 394.165,00

Especificagdo: Estrutura em tubo de ago, os pés em 30x50 (parede 1,06mm). Colunas duplas em forma de “I" em tubo
20x20 (parede 1,06mm). Brago movel confeccionado em tubo industrial 20x20 (parede 1,20mm), dotado de mEo
francesa em tubo 20x20 (parede 1,06mm) para apoio da prancheta. Base do assento e encosto ergonémicos em tubo
20x20 (parede 1,20mm). Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniEo, jungbes com
superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escérias. Pintura em epoxi-po6 cor branco
estrutural. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de “L” 30x50 com calgo, nas dimensdes 60x30
:xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores :xados E estrutura através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Box
porta livros (290x320x140mm} dimensbes internas em resina plastica de alto impacto fechado na parte traseira e nos
lados com dobras laterais dotado de 33 orificios de ventilagdo sob forma de losango. Assento ergondmico (415x410mm)
com abas e superficie plana em resina plastica (PP) texturizado. Encosto ergondmico (435x245mm) em resina plastica
(PP) texturizado, com curvaturas anatomicas e trés corificios de ventilagido em forma de losango estilizado em Engulo.
Fixado E estrutura por parafusos invisiveis mitoplastic 5x25. Prancheta (540x320x320mm) em resina ABS, superficie
texturizada, bordas laterais (abas 24mm de altura) em alto brilho, com nervuras transversais e longitudinais para reforgo
E tracdo na parte inferior dd prancheta. Dotado de porta lapis (200x22mm e profundidade maior de 14mm) na parte
frontal da prancheta e fora da area de trabalho. Fixada E estrutura por seis parafusos 6.0x15PHP. Altura do assento ao
chEo 440mm e altura do encosto ao chEo 840mm. Apresentar junto E proposta de pregos o Certicado de
Conformidade do Sistema de Gestao de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja
Certi:cadora esteja enquadrada no escopo para certicar o SGQ. O Certicado devera conter o Selo do Inmetro.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ao impacto IZOD da resina
plastica no ABS da prancheta, sendo a resisténcia ao impacto maior que 439 J/m, 43.149 J/m? ou 43,00 kJ/m?. O relatério
deverad conter o Selo do Inmetro. Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, atestando a
resisténcia ao impacto IZOD da resina plastica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resisténcia ao impacto
maior que 184 J/m, 18.149 J/m2 ou 18,00 kJ/m2. O relatério devera conter o Selo do Inmetro. Relatério de ensaio sobre
corroSéo e envelhecimento por exposigéo E névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico revestido e nao revestido, corroSao por
exposicao E névoa salina e A atmosfera umida saturada de 3504 horas, que contenha uniEo soldada em tubo de ago
industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR I1SO 4628:2022, grau de empolamento d0 / t0 e grau de
enferrujamento Ri 0. Certiicado de Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas,
emitido pela ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) com o seu respectivo simbolo, conforme modelo de
certicacdo 6 e PE-289, atendendo aos requisitos aplicaveis das Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2015 / ABNT NBR
5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR 10443:2008 / ABNT NBR 11003:2009 VerSao Corrigida:2010 / ABNT NBR
14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR 15156:2015 / ABNT NBR 15158:2016 / ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D
523:2018; ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 8096:1983 / ASTM D 7091:2020 / ASTM D 3363:2020 // ASTM D 3359:2017;
ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019, acompanhado dos relatérios de ensaio das Normas citadas no
certi:cado. Podera ser sollcltardo ao declarado vencedor, 1 (uma) amostra dos itens de acordo com as especi:cagbes do
edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo maximo para entrega das amostras sera de 5 dias Uteis. As
amostras ndo atendendo as especi:cagdes ou o ndo cumprimento do prazo estabelecido acarretard a desclassicacgéo
do licitante.

2 CAMA EMPILHAVEL 20,000 Unidade 706,33 14.126,60

Especificacdo: cama infantil, colorida, atéxica, constituida de 02 (duas) cabeceiras inteirigas e 02 (dois) pés de apoio
articulavel para evitar o envergamento e viabilizar e empilhamento, em material termoplastico pelo processo de
injecdo, nas cores variadas. os pés articulaveis, seguem o mesmo design das cabeceiras e estEo localizados na parte
central com funcionamento ‘efh Engulo de 90° (noventa) graus, o sistema de :xa¢&o n&o permite a remogéo da mesma
para maior seguranga, cabeceiras e pés, dotados de ponteiras de borracha (para que a cama n&o deslize). Cabeceiras
com a marca em alto-relevo. sistema de :xagdo entre cabeceira/tela, através de parafusos ou presilhas. as suas laterais
compdem-se com dois 02 (dois) tubos em ago ou aluminio. Sistema de encaixe empilhavel, com espago de 5cm entre
uma tela e outra. leito confeccionado em tela vazada com sistema de ventilag8o, antitranspirante, lavavel, antifungo,
anti-uv e antioxidante, confescionada em tecido 100% poliéster empastado com pvc de alta resisténcia e laterais seladas
a quente. A caminha empilhdvel é composta por mbdulos, este sistema permite que todos os seus componentes sejam
repostos. faixa etaria: 2 a 5 anos, comprimento: 155cm, tolerEncia +/-5%, largura: 60cm, tolerEncia de +/-5% e altura; 10cm,
tolerEncia de +/-5%. Produto certicado conforme as normas abnt nbr nm 300 -3:2011. enviar junto a proposta de
precos, relatério de ensaio-'émitido por laboratério acreditado pelo inmetro, do impacto izod, em material polimérico
das cabeceiras e pés de apoio articulavel da caminha empilhdvel, com resisténcia média ao impacto, igual ou maior que
99j/m, em nome da marca cotada na proposta. Todo conjunto deve ser seguro, especiaimente nos critérios de
seguranga nenhum dispositivo de :xagdo que possa ser removido voluntariamente ou involuntariamente, resultado
em risco E seguranga da crianga.
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ITEM DESCRICAO QTD. UND. V. UNIT (R$) V. TOTAL (R

CONJUNTO COLETIVO INFANTIL,
COMPOSTO POR UMA MESA .
3 CENTRAL, SEIS MESAS TRAPEZIO SEIS 100,000 Conjunto 5.063,33 506.333,00

CADEIRAS

Especificacdo: Mesa central: Estrutura em tubo de ago, base dos pés em tubo 20x30 (parede 1,06mm), haste central em
tubo 25x25 (parede 1,20mm) e a base de apoio para :xa¢do do tampo em tubo 20x20 (parede 1,06mmj). Fechamento
dos topos inferiores com ponteiras em forma de "L" 20x30 com calgo, dimensbes 20x35 :xadas por rebites 4.8x16 com
deslizadores :xados E estrutura através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato
de "U" em resina plastica para apoio dos pés do usudrio dimensdes 140x23x13mm, :xados a estrutura através de pinos e
rebites. Tampo (403mm de diEmetro) em resina ABS, com recorte em forma sextavada, concavo na extremidade com
abas de 36mm que permitem o perfeito encaixe das carteiras, dotado de seis divisores com formato triangular e
profundidade de 15mm para acomodar materiais. Suportes :xos injetados permitindo a :xagdo junto E estrutura por
quatro rebites do tipo POP-4,8x16. Altura 580mm. Mesas trapézio: Estrutura em tubo de ago, pés em 20x30 (parede
1,06mm), duas colunas |aterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm). Base de :xagdo do tampo em tubo 20x20 (parede
1,06mm) e fechamento dos topos dos tubos ponteiras 20x20 com pino. Fechamento dos topos inferiores com pontewas
em forma de "L" 20x30 com<calgo, dimensdes 26x35 :xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores :xados E estrutura
através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de "U" em resina plastica para
apoio dos pés dimensdes 150x23x13mm, :xados a estrutura através de pinos. Tampo (560x350x200mm) em resina ABS
em formato trapézio, superficie texturizada, com extremidade céncava (abas de 35mm) junto a uniEo da mesa central e
convexa (abas 17mm) junto ao usuéario, abas laterais medianas de 27mm, nervuras transversais e longitudinais com
reforgo E tragéo inferior. Dotado de uma cavidade para porta-lapis dimensoes 200x20x9mm de profundidade. Fixado
por encaixe e seis rebites do tipo POP 4,8x16. Altura total 580mm. Cadeiras: Estrutura em tubo de ago 20x30 (parede
1,06mm) para a base dos pés, colunas laterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm), Travessa entre os pés em tubo 20x20
(parede1,06mm). Base de :xagdo do encosto em tubo % (parede 1,06mm). Sob o assento uma travessa em tubo 5/8
(parede 1,20mm). Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de "L" 20x30 com calgo, nas dimensbes
26x35 :xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores :xados E estrutura através de encaixe em polipropileno 100%
injetadas. Topos dos tubos da base do encosto com ponteiras 3/4 interna. Protetor de pintura com formato de "U" em
resina plastica para apoio dos pés do usuério dimensdes 110x23x13mm em polipropileno, :xados a estrutura através de
pinos. Assento (295x305mm) e encosto (295x180mm) em resina PP, texturizado, curvaturas anteriores e posteriores
anatomicas. Cavidades especiais com rebaixo para :xagdo do assento e encosto evitando danos E vestimenta do
Usu&rio e na trazeira do encosto marca do fabricante em alto-relevo. Fixados E estrutura através de oito rebites de
repuxo do tipo POP 4.8x16. Soldagem das partes metdlicas pelo processo MIG em todo perimetro de uni€o, jungdes
com superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Prote¢éo da superflcse com
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi- po hibrida e eletrostatica. Altura do assento ao chEo 340mm e
altura do encosto ao chEo 625mm. Apresentar junto E proposta de precos o Certi:cado de Conformidade do Sistema
de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certi:cadora esteja enquadrada
no escopo para certi:car o0 SGQ. O Certicado devera conter o Selo do inmetro. Relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ao impacto IZOD da resina plastica no ABS da prancheta,
sendo a resisténcia ao impacto maior que 439 J/m, 43.149 J/m? ou 43,00 kJ/m% O relatorio devera conter o Selo do
Inmetro. Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD
da resina plastica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resisténcia ao impacto maior que 184 J/m, 18.149 Jim?
ou 18,00 kd/m2. O relatério devera conter o Selo do Inmetro. Relatédrio de ensaio sobre corro Séo e envelhecimento por
exposicdo E névoa salina, émitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e
ABNT NBR 8095/2015 (material metélico revestido e ndo revestido, corroS&o por exposigao E névoa salina e a atmosfera
Umida saturada de 3504 horas, que contenha uniEo soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR
5841/2015 e NBR ISO 4628:2022, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. Certiicado de
Conformidade de Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido pela ABNT (Associagéo Brasileira
de Normas Técnicas) com o seu respectivo simbolo, conforme modelo de certi:cagdo 6 e PE-289, atendendo aos
requisitos aplicaveis das Normas ABNT NBR SO 4628-3:2015 / ABNT NBR 5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR
10443:2008 / ABNT NBR 11003:2009 VerSao Corrigida:2010 / ABNT NBR 14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR
156166:2015 / ABNT NBR 15168;2016 / ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D 523:2018; ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 8096:1983

/ ASTM D 7091:2020 / ASTM-D 3363:2020 / / ASTM D 3359:2017; ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2018,
acompanhado dos relatérios de ensaio das Normas citadas no certi:cado. Podera ser solicitado, ac declarado vencedor,
1 (uma) amostra dos itens de acordo com as especi:cagdes do edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo
maximo para entrega das amostras sera de 5 dias Uteis. As amostras ndo atendendo as especi:cagbes ou 0 néo
cumprimento do prazo estabelecido acarretarad a desclassificagéo do licitante.

CONJUNTO COLETIVO REFEITORIO
MATERNAL 6 LUGARES, COMPOSTO )
' . .800,00
4 POR UMA MESA E SEIS CADEIRAS 30.000 Conjunto 5.160,00 194
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ITEM DESCRIGAO QTo. UND. V. UNIT (R$) v, TOT&Qg m

Especificacdo: Mesa com estrutura em tubo de aco, pés com barramento duplo em tubo 20x30(parede 1,06mm). En
os pés duas pecas em tubo de ago quadrado 20x20(parede 1,06mm) em forma de arco que se unem de cada lado da
mesa para de:nir a sua estabilidade. Base de :xagdo do tampo em tubo 20x20(parede 1,06mm) e base de sustentagdo
do tampo em tubo 20x30(parede 1,06mm) e 20x40(parede 1,20mm) que unidas entre si formam uma pega Unica.
Soldagem pelo processo MIG em todas as jungdes. Acabamento com pintura em epoxi-pd. As pegas injetadas néo
devem apresentar rebarbas, falhas de injegéo ou partes cortantes. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
anti-ferruginoso que assegure resisténcia E corroS&o em cEmara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda e rebarbas. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras plasticas injetadas
20x30 :xadas através de rebites 4.8x16. Protetor de pintura em resina plastica com formato de "U" dimensdes
260x23x13mm na base dos pés :xados E estrutura através de encaixes e pinos. Tampo (1600x800mm) em resina ABS,
3,5mm espessura, abas com 30mm de altura, composto por dois modulos (bipartido) de 800x800mm. Os tampos
apresentam em sua parte anterior nervuras transversais e longitudinais para reforgo E tragdo, Dotado de 8 torres em
cada modulo e 8 buchas 1/4x13 de recepgéo dos 8 parafusos sextavados % x 1” em cada médulo para sua :xagéo na
estrutura, totalizando 16 torres e 16 parafusos. Altura do tampo ao chEo 440mm. Seis cadeiras concha com estrutura
confeccionada com quatro pés individuais em tubo de ago industrial sec¢ao redonda de 1 % (parede 1,50 mm), curvado
em forma de "U" invertido, do lado externo ao assento para proporcionar o empilhamento da cadeira, Travessas em
tubo de ago industrial de %'(parede 1,08 mm). Fechamento dos pés com ponteiras em resina pléstica PP, estilo botinha
‘xadas a estrutura através de encaixe com dimensdes 1% de diEmetro e 50 mm de altura. Soldagem pelo processo
MIG. Pintura em epoxi-p6. Assento/encosto em forma de concha Unica, confeccionada em resina plastica PP nas
medidas 290x300x300 mm (AxLxP). Contém no encosto da concha a marca do fabricante em alto-relevo e dois orificios,
sendo o superior denominado como pega-mEo em forma oval nas medidas 80x25 mm e o inferior para ventilagdo, na
base, com as medidas 125x55 mm. Na parte inferior do assento dotado por 4 torres injetadas no mesmo material que
serve para a :xagéo E estrutyra tubular por parafusos 5x25 mitoplastic. Altura do assento ao chEo 240mm. Apresentar
junto E proposta de precos o Certiicado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certiicadora esteja enquadrada no escopo para certicar o SGQ. O
Certi:cado deveréd conter o Selo do Inmetro. Relatério de ensaio sobre corroS&o e envelhecimento por exposigao E
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR
8095/2015 (material metallcp revestido e ndo revestido, corroSao por exposigédo E névoa salina e a atmosfera Umida
saturada de 3504 horas, que contenha uniEo soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e
NBR ISO 4628:2022, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. Certiicado de Conformidade de
Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido pela ABNT (Associagéo Brasileira de Normas
Técnicas) com o seu respectivo simbolo, conforme modelo de certicacdo 6 e PE-289, atendendo aos requisitos
aplicaveis das Normas ABNT NBR SO 4628-3:2015 / ABNT NBR 5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR 10443:2008 /
ABNT NBR 11003:2009 VerSao Corrigida:2010 / ABNT NBR 14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR 15156:2015/
ABNT NBR 15158:2016 / ABNT NBR 15185:2004 / ASTM D 523:2018; ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 8096:1983 /ASTM D
7091:2020/ ASTM D 3363:2020 / ASTM D 3359:2017; ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019, acompanhado dos
relatérios de ensaio das Normas citadas no certi:cado. Podera ser solicitado, ao declarado vencedor, 1 (uma) amostra
dos itens de acordo com as especi:cagdes do edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo maximo para
entrega das amostras sera de 5 dias (teis. As amostras ndo atendendo as especiicagées ou o ndo cumprimento do
prazo estabelecido acarretara a desclassificagéo do licitante.

5 CONJUNTO TRIPARTIDO COMPOSTO 70,000 Conjunto 6.766,67 473.666,90
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Especificagio; Mesa: Estrutura em tubo de ago, base dos pés tubo 30x50(parede 1,20mm) com protetor de plnfura
medidas 150x34x15mm. Subidas laterais duplas em tubo 30x30(parede 1,20mm) em forma de arco. Base de sustentagac
e :xagdo dos tampos em tubo 30x40(parede 1,20mm), 15x15(parede 1,20mm) e 20x40(parede 1 ,20mm). Soldagem pelo
processo MIG em todas as juncées. Protegéo da superficie com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epoxi-
pd cor cinza. Tampo (1850x815mm) em resina ABS, alto impacto, composto por trés mddulos (tripardido) de 815x815mm,
4mm de espessura e abas de 50mm em toda sua extenS&o. Tampo encaixado na estrutura. Na parte inferior de cada
tampo estEo injetados quatro suportes do tipo presilhas que se encaixam por pres Séo no requadro da estrutura e apos
:xados E mesma através de parafusos autobrocantes Philips 4.2x13. Altura do tampo ao chEo 760mm. Cadeiras:
Estrutura em tubo de ago, pés em tubo 30x50 (parede 1,20mm), colunas com barramento duplo sendo uma em forma
de “I” em tubo 30x50 (parede 1,20mm) e outra em forma de arco em tubo 20x30 (parede 1,06mm). Uma travessa ligando
as colunas dos pés em tubo 30x50 (parede 1,20mm). Base do assento e encosto ergondmicos em tubo 20x20 (parede
1,20mm). Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniko, jungdes com superficie lisa e
homogénea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escorias. Protecéo da superficie com tratamento especial
anticorrosivo e acabamento com tinta epéxi-pd, hibrida e eletrostatica. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras
em forma de “L” 30x50 com calgo dimensdes 60x30 :xadas por rebites 4.8x16 com deslizadores 'xados E estrutura
através de encaixe em poliproplieno 100% Injetadas. Protetor de pintura com formato de “U" em resina plastica para
apoio dos pés do usuario dimensdes 130x34x15mm em polipropileno, :xados E estrutura através de pinos e rebites.
Assento ergonémico (415x410mm) com abas e superficie anatdmica, em resina PP texturizado. Encosto ergondmico
(435x245mm) em resina PP, “texturizado, com curvaturas anatdmicas e trés orificios de ventilagdo em forma de losango
estilizado em Engulo. Espessura do assento e encosto de 5mm. Fixado E estrutura por parafusos invisiveis mitoplastic
5x25. Altura do assento ao chEo 440mm e altura do encosto ac chEo 830mm. Apresentar junto E proposta de pregos o
Certi:cado de Conformidade do Sistema de Gestao de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT) cuja Certiicadora es{eja enquadrada no escopo para certicar o SGQ. O Certi:cado devera conter o Selo do
Inmetro. Relatério de ensaio sobre corroSac e envelhecimento por exposi¢éo E névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico revestido
e nao revestido, corroSao por exposicédo E névoa salina e a atmosfera imida saturada de 3504 horas, que contenha
uniEo soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR 1SO 4628:2022, grau de
empolamento d0 / t0 e grau, de enferrujamento Ri 0. Certi:cado de Conformidade de Processo de Preparagdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido pela ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) com o seu respectivo simbolo,
conforme modelo de certicacéo 6 e PE-289, atendendo aos requisitos aplicaveis das Normas ABNT NBR ISO 4628-
3:2015 / ABNT NBR 5841:2015 / ABNT NBR 8094:1983; ABNT NBR 10443:2008 / ABNT NBR 11003:2009 VerSéo
Corrigida:2010 / ABNT NBR 14847:2002; ABNT NBR 14951-1:2018 / ABNT NBR 15156: 2015/ ABNT NBR 15158:2016 / ABNT
NBR 15185:2004 / ASTM D 5§23:2018; ABNT NBR 8095:2015 / ABNT NBR 8096:1983 / ASTM D 7091:2020 / ASTM D 3363:2020 /
ASTM D 3359:2017; ABNT NBR 10545:2014 e ASTM D 2794: (93)2019, acompanhado dos relatérios de ensaio das Normas
citadas no certiicado. Podera ser solicitado, ao declarado vencedor, 1 (uma) amostra dos itens de acordo com as
especicagdes do edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo maximo para entrega das amostras sera de
5 dias Uteis. As amostras nao atendendo as especiicagdes ou o ndo cumprimento do prazo estabelecido acarretara a
desclassificagédo do licitante

Deste modo, como tendo como parametro as pesquisas de pregos realizadas, temse
que o valor médio estimado, conforme dados demonstrados acima, totalizam a monta
de R$ 1.543.091,50 (um milhEo, quinhentos e quarenta e trés mil e noventa e um reais e
cinquenta centavos)’

8. Descricao da solugdo como um todo

O presente Estudo Técnico Preliminar objetiva a aquisigdo de mobiliario escolar para a
padronizagdo e modernizagéo das unidades de ensino da Prefeitura Municipal de S&o
Goncgalo do Amarante, Ceara. Este empreendimento visa proporcionar um ambiente
de aprendizagem seguro, confortavel, inclusivo e esteticamente harmonizado para os
alunos, em conformidade com o interesse publico e os objetivos estabelecidos pela
Secretaria Municipal de Educagéo.

T

A solucao definida compreende a aquisi¢do dos seguintes itens: cadeiras universitarias,
camas empilhaveis, conjuntos coletivos infantis compostos por mesa central, mesas
trapézio e cadeiras, conjuntos coletivos refeitorio maternal e conjuntos tripartidos
compostos por uma mesa e seis cadeiras. Cada item foi especi:cado detalhadamente,
considerando requisitos de ergonomia, seguranga, qualidade dos materiais,
certi:cacdes exigidas pela Associagdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) e o
Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia (INMETRO), bem como a
durabilidade e a resisténcia a impactos e corroSé&o.
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Para a escolha desta solugéo, foram analisadas as alternativas disponiveis no mercado
e verificou-se que a Especificagdo atendida pelos itens descritos assegura a mel‘hor e
relacdo custo-beneficio, com economicidade e eficiéncia, conforme os prmCIplo
estabelecidos pela Lei.-14.133/2021, em especial os relativos a eficiéncia, economicidade..
e desenvolvimento nacional sustentavel. A escolha dos produtos com certificagio
ABNT e INMETRO também reflete o compromisso com a qualidade e a segurancga dos
bens adquiridos.

A solucdo proposta ndo s6 contempla a necessidade de repor e renovar o mobiliario
nas escolas, mas também de atender padrdes modernos de ensino, que exigem
flexibilidade e adaptacdo dos espacgos educacionais as diferentes metodologias de
aprendizagem. Os mobveis selecionados S&o modulaveis e permitem con:guragdes
variadas, adequando-se a dinamica de cada sala de aula e faixa etéaria dos alunos.

Portanto, a aquisicda destes itens representa a solucdo mais adequada existente no
mercado atual para atender as necessidades da rede de ensino de S4o0 Gongalo do
Amarante, garantindo um ambiente de aprendizagem que promove n&o apenas o
conforto fisico, mas também a inclus&o, a estética e a motivacdo dos alunos,
elementos-chave para o sucesso educacional.

*

9. Justificativas para o parcelamento ou n&o da solugéo

A presente secao visa justificar a deciSao referente ao parcelamento ou n&o do objeto
da licitacdo para a aquisicdo de mobilia escolar destinada a padronizacéo e
modernizacdo das unidades de ensino da Secretaria Municipal de Educagéo de Sao
Gongalo do Amarante-CE.

e Avaliacao da Divisibilidade do Objeto:

Apos estudo detalhado, concluiu-se que os itens presentes na licitagdo S&o
tecnicamente divisiveis. Entretanto, a diviS&o dos objetos poderia comprometer a
funcionalidade integrada das unidades escolares, além de afetar a uniformidade
estética pretendida.

o Viabilidade Técnica e Econdmica:

A analise indica que, embora tecnicamente divisivel, o parcelamento nao é
economicamente viavel. A distribuicdo em varias aquisi¢des resultaria em custos
administrativos adicionais e potencial diminuigdo da e:céacia dos resultados, dada
a necessidade de coordenacéo entre diversos fornecedores.

o Foonomia de Escala:

O néao parcelaménto foi decidido para garantir a economia de escala. A compra
conjunta dos itens assegura uma negociagdo mais vantajosa e mais competitiva,
possibilitando menores custos unitarios e melhores condigbes de pagamento.

¢ Competilividade & Aproveitamento do Mercado:

Embora o parcelamento pudesse aumentar a competitividade ao incluir
fornecedores de menor porte, a andlise de mercado demonstrou que tal
estratégia n&do traria vantagens signiccativas. O setor & majoritariamente
composto por fornecedores preparados para atender Es demandas em sua
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A equipe responsavel concluiu que o nado parcelamento do objeto é a melhetl—
alternativa, uma vez que a diviSado comprometeria a eficiéncia econémica e
técnica do projeto, além de resultar em execuc¢éo ndo uniforme dos padrbes
desejados para todas as unidades escolares.

e Analise do Mercado:

A pesquisa de mercado reforca que a aquisicao integral esta alinhada as praticas
do setor, onde grandes volumes Sao comuns e a negociag¢ao favorece contratos
unificados que maximizam os beneficios de toda a cadeia de fornecimento.

o Consideracdo de Lotes:

Em virtude do grande volume de itens, considerou-se a diviSao em lotes. No
entanto, esta divisdo foi considerada economicamente desvantajosa por
potencializar os custos logisticos e ndo permitir uma reduc¢éo efetiva nos pregos.

Portanto, a deciS&o pelo nédo parcelamento se baseia em uma analise detalhada dos
fatores técnicos, econémicos e de mercado, assegurando que os objetivos do projeto
sejam atingidos da maneira mais eficiente possivel.

10. Alinhamento entre a Contratacdo e o Planejamento

A presente contratagdo para aquisi¢do de mobiliario escolar esta plenamente alinhada
com o Plano de Coptratacdées Anual da Prefeitura Municipal de S&o Gongalo do
Amarante, referente ao exercicio :nanceiro de 2025. Esta aquisicdo atende
diretamente Es demandas previstas no planejamento estratégico da Secretaria
Municipal de Educacdo, sendo uma acao essencial para a padronizagao e
modernizagdo das unidades de ensino. A incluSao deste projeto no Plano de
Contratagbes Anual foi fundamentada pela necessidade de criar ambientes de
aprendizagem seguros, confortaveis, inclusivos e esteticamente harmonizados, em
consonEncia com as diretrizes educacionais do municipio e com o compromisso de
promover o desenvolvimento educacional e social na regiédo.

ld contratagdo PNCP: 07533656000119-1-000025/2025

11. Resultados pretendidos

O objetivo da aquisi¢gdo de mobiliario escolar & promover a padronizacdo e
modernizag&o das unidades de ensino de S&o Gongalo do Amarante-CE, criando um
ambiente de aprendizagem que seja seguro, confortavel, inclusivo e esteticamente
harmonizado. Espera-se alcangar os seguintes resultados:

e Melhoria do conforto e ergonomia dos estudantes, o que devera contribuir para o
aumento do desempenho académico e do bem-estar dos alunos.

e Garantia de um ambiente inclusivo, por meio da aquisicdo de mobiliario que
atenda a diversas necessidades dos alunos, fomentando a equidade no espago
educacional.

A




. o e . . { ¢z
» Valorizagao estética das salas de aula, promovendo um ambiente visualme

e Conformidade com as normas brasileiras de seguranca e qualidade, confo

GOVERNO AIUNICIPAL Df SAO GO C ALO DO
TAMARANTE. Rua lvee —ncanmq 5 9 Mumaopel 8 B

Ua;..l; G G0 AIDIrIntE - LRara o e

AN

DO AMARANTE

BYRHLANDD JUNTOYE

agradavel que incentive o interesse e a participacéo dos alunos.

especificado nos requisitos técnicos do mobiliario a ser adquirido.

s Aplicacdo dos principios de economicidade e e:ciéncia, ao priorizar a

durabilidade e a resisténcia do mobiliario, reduzindo assim os custos de
manutencéo e reposi¢éo a longo prazo.

A execucdo dessas acdes estd em conformidade com os principios estabelecidos pela
Lei 14.133, que visam assegurar contratacbes vantajosas, com foco em resultados
sustentaveis e de desenvolvimento educacional adequado. A aquisicdo planejada é
compativel com a busca por ambiente educacionais seguros e propicios, atendendo
ao interesse publico.

o b

12. Providéncias a serem adotadas

A administracéo publlca adotara as seguintes providéncias para garantir o sucesso da
contratacao:

1

Constituir uma equipe de planejamento responsavel por acompanhar todo o
processo, desde a elaboragéo do edital até a execugéo e fiscalizag&o do contrato.
Realizar reunides com a Secretaria Municipal de Educac¢do de Sédo Gongalo do
Amarante-CE para de:nir com clareza todas as especi:cagdes e necessidades dos
itens a serem adquiridos.

Garantir que os servidores envolvidos no processo de licitagdo e :scalizagéo
possuam capacitacédo adequada, conforme prevé o Art. 7° da Lei 14.133/2021.
Divulgar o edital®de licitagdo e os termos de referéncia em tempo habil, seguindo
os principios de publicidade e transparéncia previstos no Art. 5° da Lei 14.133/2021.
Promover audiéncia publica caso o valor da contratagéo, considerando os direitos
e obrigacdes, seja superior ao limite estabelecido por lei municipal.

Realizar cotacdo de precos com, no minimo, trés fornecedores, conforme
estipulado no § 1°, inciso IV do Art. 23 da Lei 14.133/2021, assegurando a obtencéo
da proposta mais vantajosa.

Estabelecer cronograma de entrega, instalacdo e montagem dos mobiliarios,
considerando o calendario escolar.

Implementar um sistema de controle e acompanhamento para monitorar a
execucdo do contrato e assegurar o cumprimento das condigbes estipuladas.
Prever clausulas contratuais que considerem possiveis alteragdes nas condicOes
de mercado, sempre amparadas por justificativas sélidas.

13. Contratacdes Correlatas/Interdependentes

e Confratacio de &ezv;m« de Transporte: Para garantir a entrega e montagem

adequada do mobiliario nas unidades de ensino, poderé ser necessario contratar
servigos de tranSporte especializados. Esta contratacéo visa assegurar que todos
os itens sejam entregues em perfeito estado e dentro do prazo estabelecido.

Contratacéo de Servicos de Montagem: Dado o volume e a complexidade do
mobiliario, é essencial contar com uma equipe especializada para realizar a
montagem dos itens nas escolas. Este servigo é interdependente da aquisi¢éo do

Hy
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mobiliario para garantir que todos os itens sejam montados corretamente ,e‘?de (; 7

forma segura. //E

&

s Fomnecimento de Eguipamentos Adicionais: A aquisicao de mobiliario po eﬁamng}

Y
requisitar a contratacdo de fornecedores de equipamentos adicionais, comd~——"
prateleiras ou estantes, que sejam complementares aos itens principais, a :m de

aproveitar ao maximo o espaco disponivel nas salas de aula.

s Contratacho de Servicos de Manutencio: Para assegurar a longevidade do
mobiliario e o bom uso dos recursos investidos, pode haver a necessidade de
:rmacgao de contratos de manutencgao preventiva e corretiva, garantindo que o
mobiliario escolar se mantenha em perfeitas condigées de uso.

14, Possiveis impactos ambientais e respectivas medidas mitigadoras

o Impacto Ambiental 1. Consumo de materiais ndo-renovaveis

Um dos principais impactos ambientais potencialmente associados E aquisic&o de
mobiliario escolar é o uso de materiais ndo-renovaveis, como metais e plasticos. A
exploracdo e o processamento destes materiais podem resultar em degradacéo
ambiental.

Aicta Mitigadora:

Priorizar fornecedores que utilizem materiais reciclados ou que possuam
certi:cagdo de praticas sustentaveis, conforme previsto no Art. 26, que permite a
aplicacd@o de margens de preferéncia para bens reciclados.

o impacito Ambiental 2: EmisSac de gases de efeito estufa

O transporte e o processo fabril de mobiliarios escolares podem emitir gases de
efeito estufa, contribuindo para as mudangas climaticas.

Medida Mitigadora:

Incentivar a contratacéo de fornecedores locais para reduzir a pegada de carbono
associada ao transporte, conforme orientagdo do Art. 18, paragrafo 1°, inciso Xll da
Lei 14.133, que trata da logistica reversa e reducdo no consumo de energia e
recursos.

acto Ambiental 3 Residuos s6iidos pos-consumo

O descarte inadequado de mobiliario antige pode resultar na poluigdo do solo e
da agua.

Medida Mitigadora:

Implantar um sistéma de logistica reversa, conforme indicado no Art. 18, §1°, inciso
Xll, para assegurar o recolhimento e a reciclagem do mobilidrio antigo,
minimizando assim o impacto ambiental dos residuos.

o impacto Ambiental 4: Consumo de energia excessivo na fabricacgéo

A produgao de mobiliario escolar pode requerer alta quantidade de energia,
principalmente se néo forem usadas tecnologias eficientes.
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Selecionar fornecedores que demonstrem a implementacdo de praticas dew
e:ciéncia energética e equipamentos modernos para minimizar o uso de energia
durante a producéo, alinhado ao Art. 18, §1°, inciso XII.
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15, Posicionamento conclusivo sobre a viabilidade e razoabilidade da
contratacéo

Apés a analise detalhada de todas as informagdes coletadas e avaliadas ao longo deste
Estudo Técnico Preliminar, conclui-se que a contratagéo para aquisi¢éo de mobiliario
escolar, conforme especificado, é viavel e razoavel para atender as necessidades da
Secretaria Municipal de Educagéo de S&o Gongalo do Amarante-CE. Fundamentamos
essa deciS8o0 com base nos seguintes pontos:

e Atendimento ao Interesse Plblico: A aquisigo visa padronizar e modernizar as
unidades de ensino, contribuindo significativamente para a criagdo de ambientes
de aprendizagem mais seguros, confortaveis, inclusivos e esteticamente
harmonizados, o que é de interesse publico, conforme previsto no Art. 18, §1°, | da
Lei 14.133/2021.

e Alinhamento com o Planejamento Estratégico: A contratagdo esta alinhada com
os objetivos estratégicos da administragdo municipal, que priorizam a melhoria
da infraestrutura educacional como meio para promogéo da qualidade do ensino.

» Aspectos FEcondmicos e de Mercado: A pesquisa de mercado realizada demonstra
que os valores estimados para a contratagdo S&o compativeis com os pregos
praticados no mercado, em conformidade com o Art. 23 da Lei 14.133/2021,
garantindo economicidade e razoabilidade no uso dos recursos publicos.

¢ Conformidade Técnica e Legal: Os itens a serem adquiridos atendem aos
requisitos técnicos exigidos pelas normas aplicaveis, garantindo a qualidade e
seguranga dos produtos, além de cumprir integralmente os dispositivos legais da
Lei14.133/2021. ¢

e Impactos Positivos no Ambiente Educacional: A Introdugdo de mobiliario escolar
adequado é crucial para maximizar o conforto e a seguranga dos alunos e
professores, impactando positivamente o processo de ensino-aprendizagem.

§

Diante dos argumentos apresentados e da analise cuidadosa de todos os requisitos
técnicos, legais e orcamentarios, o posicionamento conclusivo é favoravel a
contratacéo, tendo em vista os claros beneficios que a aquisi¢éo proporcionara ao
sistema educacional municipal e ao atendimento das demandas da comunidade
escolar.
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